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Uber den Verwendungsbereich von Sonderrédern

Auftraggeber:

an Fahrzeugen des Herstellers MAZDA

BORBET
Haupstral’e 5
59969 Hallenberg Hesborn

Hinwe se fur den Fahrzeughalter

Nach der Durchfiihrung der Fahrzeugumriistung ist das Fahrzeug unver ziiglich einem amtlich
anerkannten Sachverstandigen oder Prifer fir den Kraftfahrzeugverkehr oder einem Prifinge-
nieur einer amtlich anerkannten Uberwachungsorganisation zur Begutachtung vorzufiihren.
Die ausgefllte und von der Prifstelle abgestempelte Anbaubestétigung ( amtliches Formblatt)
ist im Fahrzeug mitzufiihren und berechtigten Personen auf Verlangen vorzuzeigen.

Technische Angaben zu den Sonderradern

Hergteller: BORBET

Art des Sonderrades: eintelliges Leichtmetallsonderrad
Radtyp: SH 80730
Ausfuhrungsbezeichnung: Lk 100

Radgréie: 8Jx 17 H2

Einprelitiefe: 35mm

Lochkreisdurchmesser: 100mm

Lochzahl: 4

Mittenlochdurchmesser:

64,0 mm mit Zentrierring, Farbe weil3aluminium, Kenn-
zeichnung: BOAE 64,0 //54,1

Zentrierart: Mittenzentrierung

Radlastpriifung: RWTUV Fahrzeug GmbH Nr. RP93/1636/032/15
Gepriifte Radlast: 550 kg

Reifenabrollumfang: 1930mm

Dur chgefiihrte PrGifungen

Eswurde die Verwendungsméglichkeit der oben beschriebenen Sonderrdder an Fahrzeugen
desim Verwendungsbereich genannten Herstellers gepriift. Die Priifung erfolgte unter Zu-
grundelegung des VdTUV Merkblatts 751 Anhang | und 3.4 der Richtlinie fiir die Prifung

von Sonderradern.

RWTUV Fahrzeug GmbH - Institut fiir Fahrzeugtechnik, Adlerstr. 7, 45307 Essen
Das Priiflaboratorium ist von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes fur die Priifungen nach
EG-TypV, StVZO sowie FZTVO akkreditiert (KBA-P 00009-95).
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Fahrwerksfestigkeit

Die Spurweite der gepriften Fahrzeugtypen wird durch die geénderte Einpreftiefe der Sonder-
réder vergrof3ert. Die Spurweitenerhdhung ist nicht grof3er als 2%.

Reifentragfahigkeiten

Fur Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol V ist bei Hochstgeschwindigkeiten Uber 210 bis
240 km/h die maximale Reifentragfahigkeit von 100% bei 210 knvh bis 91% bei 240 knvh
linear abnehmend zu ermitteln.

Fur Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol W ist bei Hochstgeschwindigkeiten tber 240 bis
270 km/h die maximale Reifentragfahigkeit von 100% bei 240 km/h bis 85% bei 270 krmv/h
linear abnehmend zu ermitteln.

Fur Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol Y ist bei Hochstgeschwindigkeiten Uber 270 bis
300 knvh die maximale Reifentragfahigkeit von 100% bei 270 knvh bis 85% bei 300 knvh
linear abnehmend zu ermitteln.

Fur Reifen mit der Geschwindigkeitsbezeichnung ZR ist bei Hochstgeschwindigkeiten bis
240 km/h die zuldssige Reifentragfahigkeit auf dem Reifen angegeben. Bei Geschwindigkeiten
Uber 240 kmvh ist die zuldssige Tragféhigkeit unter Angabe der am Fahrzeug auftretenden
maximalen Sturzwerte vom jeweiligen Reifenhersteller zu erfragen.

Ergebnisder Prifungen

Entsprechende Auflagen und Hinweise, die sich aus den oben beschriebenen Priifungen fir die
einzelnen Rad-Reifen-Kombinationen ergaben, sind den Abschnitten Verwendungsbereich und
Auflagen und Hinweise zu entnehmen.

Verwendungsbereich
Fahrzeughersteller . MazdaMotor Corporation / Japan
Radbefestigungsteile : mit den vom Radhersteller mitzuliefernden Kegel-
bundradmuttern M12x1,5, Kegelwinkel 60°
Anzugsmoment in Nm : 110
Spurweitenerhdhung : biszu 20 mm
Typ: EC
IABE / EG-Genehmigung: F946 bzw. €13*96/79* 0027* ..
Motorleistung |[Handelsbezeichnungen [zuldssige Reifengrofien IAuflagen und Hinweise
(kW) \vorne und hinten, ggf. Auflagen
65; 79; 89; 95 Mazda MX-3 205/40R17-80 2)3)4)5)6)7)
98 8)9)10)
€13*96/79*0027* 00 895/710 4/100/54,0
Typ: NA
IABE / EG-Genehmigung: F488 bzw. e2*93/81* 0163* ..
Motorleistung |[Handelsbezeichnungen [zuldssige Reifengrofien IAuflagen und Hinweise
(kW) \vorne und hinten, ggf. Auflagen
66; 85; 96 Mazda MX-5 205/40R17-80 1)2)3)4)5)6)7)
11) 8)9)10)17)18)

€2*93/81*0163* 00E 620/645 4/100/54,0
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IABE / EG-Genehmigung: G878 bzw. €13*96/27* 0023*..

Motorleistung |[Handelsbezeichnungen [zuldssige Reifengrofien IAuflagen und Hinweise
(kW) \vorne und hinten, ggf. Auflagen
54; 65 Mazda 323 205/40ZR17 1)2)3)4)5)6)7)
19)12) 8)9)10)
225/35ZR17
19)14)15)16)
52; 60; 84; 205/40ZR17
12)13)
225/35ZR17
14)15)16)
€13%96/27*0023* 04 945/820 4/100/54,0
Typ: NB
IABE / EG-Genehmigung: €11*96/79*0083* ..

Motorleistung |[Handelsbezeichnungen [zuldssige Reifengrofen IAuflagen und Hinweise
(kW) \vorne und hinten, ggf. Auflagen
81; 103 Mazda MX-5 205/40R17-80 1) bis 10)
30)31)
225/35ZR17
18)
€11*96/79* 0083* 01 620/660 4/100/54,0
Typ: BJ
IABE / EG-Genehmigung: el*97/27*0094* ..

Motorleistung |[Handelsbezeichnungen [zuldssige Reifengrofen

IAuflagen und Hinweise

205/40R17-84 reinforced

225/35ZR17 reinforced
20)

(kW) \vorne und hinten, ggf. Auflagen
52; 54; 65; 66 Mazda 323 205/40R17-80 1) bis 10)
84 33) 32)

€11*97/27*0094* 02 945/860

Auflagen und Hinweise

1)  Auflage entfalt fir dieses Gutachten.

4/100/54,0

2)  Nach 819(3) StVZO Nr. 4 ist nach Anbau der Sonderréder das Fahrzeug unverzuglich
einem amtlich anerkannten Sachversténdigen oder Prifer fur den Kraftfahrzeugverkehr
bzw. einem Kraftfahrzeugsachverstandigen oder Angestellten einer anerkannten Uber-
wachungsorganisation (Prifingenieur) zur Anbauabnahme vorzufiihren. Der ordnungs-
gemél3e Anbau der Réder wird auf dem vom Bundesministerium fir Verkehr im Ver-
kehrsblatt bekannt gemachten Muster durch die abnehmende Stelle bestétigt. Wenn die
Verwendung der R&der ohne Beschrankungen oder Auflagen moglich ist, kann al-

ternativ eine Eintragung im Fahrzeugschein erfolgen.
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3) Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitshereiche und Tragfahigkeiten der zu
verwendenden Reifen sind, sofern sie in der Tabelle nicht aufgefihrt sind, den Fahr-
Zeugpapieren zu entnehmen.

4) Das Fahrwerk sowie die Brems- und Lenkungsaggregate missen, sofern diese durch
keine weiteren Auflagen beriihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Wird gleichzei-
tig mit dem Anbau der Sonderréder eine Fahrwerksanderung vorgenommen, so ist diese
und ihre Auswirkung auf den Anbau der Sonderréder gesondert zu beurteilen.

5)  Essind nur schlauchlose Reifen mit geradem Ventil mit Metallful? und Befestigung
durch Uberwurfmutter von auRen, die weitgehend der DIN, E.T.R.T.O bzw. TRA, zu-
l&ssig.

6)  Zur Befestigung der Sonderréder durfen nur die mitzuliefernden Befestigungsteile ver-
wendet werden.

7)  DieBezieher der Sonderréder sind darauf hinzuweisen, dal3 der vom Reifenhersteller
vorgeschriebene Reifenfilldruck bzw. Mindestluftdruck zu beachten ist.

8)  Wird das serienmélige Ersatzrad verwendet, soll mit maliger Geschwindigkeit und
nicht 1&nger as erforderlich gefahren werden. Bei Fahrzeugen mit permanentem Allrad-
antrieb ist bei Verwendung des Ersatzreifens darauf zu achten, dal3 nur Reifen mit
gleich grofzem Abrollumfang zuldssig sind. Es miissen die serienmél3igen Befe-
stigungsteile verwendet werden.

9) Die Bezieher sind darauf hinzuweisen, dal3 Schneeketten nicht verwendet werden kon-
nen.

10) Die Sonderréder dirfen nur mit Klebegewichten ausgewuchtet werden.

11) Esist der Nachweis zu erbringen, dal? die Anzeige des Geschwindigkeitsmessers und
des Wegstreckenzahlers innerhalb der gesetzlich vorgeschriebenen Toleranzen (8 57
StVZO0) liegt. Sofern die Anzeige angeglichen werden muf3, kann diese Rad-Reifen-
Kombination nicht als wahlweise Ausriistung auf der Anbaubestétigung eingetragen
werden.

12) Um eine ausreichende Freigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination in den Radhdusern
an Achse 2 zu gewdhrleisten, sind die Radhausausschnittkanten in einem Bereich von
Oberkante hinterer Stof3fénger bis 50 mm unterhalb der Seitenschutzleiste komplett
umzulegen. Die ins Radhaus laufende Kante muf3 bis zum Befestigungspunkt komplett
gekirzt werden, so dal? keine scharfe Kante ins Radhaus ragt. Die Kunststoffkante des
hinteren Stol3féngersist auf einer Lange von ca.150 mm nach unten auf eine max.
Restdicke von 5 mm zu kiirzen
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13) Die Reifengrof3e 205/40R17 hat eine Normtragfahigkeit von max. 450 kg. Fur Fahr-
zeugausfihrungen mit zulassigen Achdlasten tiber 900 kg liegen fir folgende Reifenfa-

brikate/-typen Freigaben vor:
Hersteller Typ max. zul. V max [km/h]imin. Luftdruck
Achdlast [kg] [bar]

Uniroyal RTT-1 974 240 3,0

Pirelli P700-Z Reinf. {1000 240 3,0

Pirelli P7000 Reint. 1000 240 3,0

Continental CZ91 990 250 3,3

Dunlop SP 9000 924 240 3,0

Die oben aufgefiihrten Werte gelten fiir einen Radsturz bis 2°. Der Luftdruck kann bei
geringeren Einsatzbedingungen (zul. Achdast, Ve ) reduziert werden. Dieser ist beim
Reifenhersteller zu erfragen. Werden andere Reifenfabrikate/-typen verwendet, so ist
eine Bestétigung des jeweiligen Reifenherstellers Uber Tragfahigkeit des Reifenfabri-
kat/-typ vorzulegen. Das begutachtete Reifenfabrikat/-typ ist auf der Anbaubestétigung
einzutragen.

14) AnAchse 1ist die Sechskant-Befestigungsschraube des Kunststoffinnenradhauses
oberhab der Radmitte durch eine FHachkopfschraube zu ersetzen und mit der Befesti-
gungslasche nach oben zu biegen.

15) Um eine ausreichende Freigangigkeit an Achse 2 herzustellen, sind folgende Mal3nah-
men erforderlich:

- Die Radhauskante ist, von Stol3féngeroberkante bis 50 mm unterhalb der seitlichen-
Schutzleiste komplett umzulegen und im Bereich von der Radmitte bis zur Stof3fan-
geroberkante um ca. 10 mm aufzuweiten.

- Die ins Radhaus ragende Kunststoffkante des hinteren Stof3féngersist auf einer Lange
von ca.150 mm nach unten auf eine Restdicke von max. 5 mm zu kirzen.

- Der Kunststoffspritzschutz im Bereich des Stol3féngers ist nachzuarbeiten.

- Die ins Radhaus ragende Befestigungdlasche des Stol3fangersist bis zum Befesti-
gungspunkt des Stol¥fangers zu kirzen und soweit wie méglich nach oben zu biegen.

16) Eine ausreichende Freigangigkeit der Bereifung unter Beachtung der anderen Auflagen
ist bei folgenden Reifenfabrikaten gegeben:

Hersteller Typ

Goodyear Eagle GS-D; Eagle F1
Dunlop SP 8000, SP 9000
Continental ContiSportContact reinforced

Werden andere Reifenfabrikate verwendet , so ist die Freigngigkeit neu zu begutach-
ten. Das begutachtete Reifenfabrikat/-typ ist auf der Anbaubestétigung einzutragen.

17) Die Radhausauschnittkanten an Achse 2 sind im hinteren Bereich umzulegen.

18) Esigt durch geeignete Mal3nahmen flr eine ausreichende Radabdeckung an Achse 1
nach vorn und an Achse 2 nach hinten zu sorgen.

19) Be Fahrzeugen, die serienmal3ig nicht die Bereifungsgrofie 185/65R14 eingetragen
haben, ist der Nachweis zu erbringen, dal3 die Anzeige des Geschwindigkeitsmessers
und des Wegstreckenzahlers innerhalb der gesetzlich vorgeschriebenen Toleranzen (8
57 StVZO) liegt. Sofern die Anzeige angeglichen werden muf3, kann diese Rad-Reifen-
Kombination nicht als wahlweise Ausriistung auf der Anbaubestétigung eingetragen
werden.
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20) Eine ausreichende Freigangigkeit ist unter Beachtung der Gbrigen Auflagen bei folgen-

den Reifenfabrikaten/-typen gegeben:
Hersteller Typ
Continental ContiSportContact reinforced

Werden andere Reifenfabrikate/-typen verwendet, so ist die Freigangigkeit und Radab-
deckung neu zu prufen. Das begutachtete Reifenfabrikat/-typ ist auf der
Anbaubestétigung einzutragen.

30) Aufgrund von Fertigungstoleranzen beim Fahrzeug bzw. in der Reifenbreite -
fabrikatsabhangig - kann es erforderlich werden, durch geeignete Mal3nahmen fir eine
ausreichende Radabdeckung an Achse 1 zu sorgen.

Ist dies nicht erforderlich, so ist die Eignung des begutachteten Reifenfabrikates auf der
Anbaubestétigung einzutragen.

31) Aufgrund von Fertigungstoleranzen beim Fahrzeug bzw. in der Reifenbreite -
fabrikatsabhangig - kann es erforderlich werden, durch geeignete Mal3nahmen fir eine
ausreichende Radabdeckung an Achse 2 zu sorgen.

Ist dies nicht erforderlich, so ist die Eignung des begutachteten Reifenfabrikates auf der
Anbaubestétigung einzutragen.

32) Um eine ausreichende Freigangigkeit an Achse 2 zu gewahrleisten, sind folgende Mal3-
nahmen erforderlich:

- An Achse 2 sind die Radhausausschnittkanten im Bereich von der seitlichen
Schutzleiste bzw. Sicke bis zur Stol¥fangeroberkante umzulegen. Desweiteren sind
die Radhausausschnittkanten im Bereich von 100 mm vor der Radmitte bis zur
Stol¥fangeroberkante um ca. 10 mm aufzuweiten.

- Die ins Radhaus ragende Stof3fangerkante ist im oberen Bereich bis auf Materialdik-
ke abzutrennen. Der Stol3fénger ist zusétzlich auszustellen.

33)  Nur zuldssig an Fahrzeugen mit einer zuldssigen Achdast bis max. 900 kg (LI1=80). Die
Tragfahigkeit des ZR-Reifens mul min. 450 kg betragen (Angabe steht auf dem Rei-
fen).

Songtiges

Der Auftraggeber unterhdlt ein Qualitétsmanagementsystem gemald Anlage X1X, Absatz 2
StVZO, Zertifikat Registriernummer ESN 05834AQ96. Das vorliegende Teilegutachten ver-
liert seine Gilltigkeit, wenn sich Anderungen am Fahrzeug oder in den Bauvorschriften der
StVZO ergeben, die die zugrunde liegenden Prifergebnisse beeinflussen konnen, oder der
Auftraggeber den Nachweis gemal3 Anlage X1X, Absatz 2 zur StVZO nicht mehr erbringt.

i

Dipl.-Ing. Leibold

Essen, 16. Oktober 1999

Priflaboratorium
Labor fur Fahrzeugtechnik
Abteilung Typprifung




